Zal.nr 5
WARUNKI TECHNICZNE DIA WYROBOW PREIZOLOWANYCH

Oferowany system preizolowany powinien posiadaé aktualng aprobate techniczng lub
deklaracje wlasciwosci uiythowych dopuszczajgcq do stosowania w budownictwie.

Dostarczane elementy systemu rur preizolowanych winny spetnia¢ ponizsze normy zgodnie z
ostatnimi edycjami:

PN-EN 253

Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieplowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie. Zespdt rurowy ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu.

PN-EN 448

Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie. Ksztaltki. Zespoly ze stalowej rury
przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i plaszcza ostonowego z polietylenu.

PN-EN 488

Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zespo6t armatury do stalowych rur
przewodowych, z izolacjg cieplng z poliuretanu i plaszczem ostonowym

z polietylenu.

PN-EN 489

Sieci cieplownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie. Zespo6t ztacza stalowych rur
przewodowych, z izolacja cieplng z poliuretanu i plaszczem ostonowym

z polietylenu.

Rury preizolowane

Rury stalowe z izolacjg z twardej pianki poliuretanowej PUR, w plaszczu o wysokiej gestosci
HDPE z systemem rejestracji 1 sygnalizacji wilgoci w warstwie izolujacej. 2 przewody
alarmowe (nieizolowane, miedziane przewody o grubosci 1,5 mm?)

1) Rury przewodowe:

a) Rury przewodowe — stalowe muszg spetniaé wymagania okreslone w normie PN-EN 253
»Sieci cieplownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych ukladanych bezposrednio w gruncie.” odnosnie:

» Srednicy zewnetrznej rury stalowej,

o Minimalnych grubodci $cianki rur stalowych, jednak nie mnigjszych niz

2,6 mm,

« Tolerancji srednicy i tolerancji grubosci Scianki rur stalowych.

b) Techniczne warunki dostawy stalowych rur przewodowych powinny by¢ zgodne z tabela:



| Typ rury | Srednica | Norma  Materiat |
Bez szwu wszystkie | PN-EN 10216-2/A2:2009 P235GH B
Zgrzewane <300 mm |PN-EN 10217-1:2004/A1:2006 P235GH |
elektrycznie | lub

PN-EN 10217-2:2004/A1:2006 |
Spawane lukiem | wszystkie |PN-EN 10217-5:2004/A1:2006 P235GH
krytym | B |

¢) Kofice rur musza by¢ ukosowane zgodnie z normg PN — ISO 6761:1996 ,.Rury stalowe.
Przygotowanie koncow rur i ksztaltek do spawania”.

d) Rury stalowe muszg posiadaé¢ swiadectwo odbioru zgodnie z normg PN-EN 10204:2006
»wWyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli”.

€) Oznaczenie rur przewodowych powinno byé zgodne z PN — EN 13480-2:2005
»Rurociagi przemystowe metalowe, Cz¢$¢ 2. Materialy.”

2) Izolacja poliuretanowa

a) pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi speiaé
wymagania okreslone normg PN-EN 253 odnosnie:

o  struktury komérkowe;j,

e gestosel,

e wytrzymalosci na Sciskanie,

o chlonnosci wody w podwyzszonej temperaturze,

b) nie dopuszcza sig pienienia poliuretanu za pomoca freondw twardych, freonow migkkich
oraz wylacznie za pomoca CO2 . Dotyczy to wszystkich elementéw systemu (rury proste,
ksztattki prefabrykowane, armatura oraz ztgcza).

c¢) wspolczynnik przewodzenia ciepla pianki poliuretanowej A mierzony
w temperaturze +50°C nie moze by¢ wigkszy niz 0,028 W/mK.

3) Plaszez ostlonowy

a) plaszcz ostonowy stosowany w procesie produkcji rur i elementéw preizolowanych musi
by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (minimum typ — PE80) i musi
spelnia¢ wymagania normy PN-EN 253 odnoénie :
e  gestosei surowea,
¢ wskaznika szybkosci plyniecia surowca (zakres 0,2<MFR<1,4g/10 min.),
e czasu indukeji utleniania OIT surowca,
e  dlugotrwalych wlasciwosci mechanicznych surowca CLT,

b) srednice t grubosci $cianek plaszcza ostonowego powinny by¢ zgodne
z wymaganiami okreslonymi normg PN-EN 253,

¢) wydluzenie do zerwania plaszcza oslonowego mierzone zgodnie z kierunkiem wytlaczania
powinno by¢ nie mniejsze niz 350%,

d) rury ostonowe powinny mieé trwate wyttoczone oznakowanie zawierajace :

nazwe wytworey lub jego znak handlowy,

nazw¢ handlowg lub symbol uzytych materialow,

nominalng $rednicg i grubosci $cianek,

date produkeji lub nr serii.



4) Zlacza mufowe

a) zlgcza mufowe muszg spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-EN 489,

b) jako zigcza mufowe zastosowaé zlgcza proste tulejowe termokurczliwe usieciowane
radiacyjnie z korkami wtapianymi z podwdjnym uszczelnieniem (klej + mastik). Migjsca
wtopienia korkéw powinny byc¢ nie usieciowane, a otwory do wtopienia korkéw powinny
by¢ wykonane fabrycznie przez producenta. Piankowanie reczne.

¢) do izolacji zlgczy nalezy stosowaé izolacje PUR, taka samg jaka jest uzywana
do produkcji pozostalych elementow systemu.

5) Wraz z dostaws materialéw dostarczy¢ nalezy:

a) aktualna aprobate techniczng lub deklaracje wlhasciwosci uzytkowych na oferowany
system,

b) o$wiadczenie dostawey systemu o spelnieniu wymogu sposobu spieniania pianki,

c¢) uzyskane od dostawcy s$wiadectwo badania wspélczynnika przewodzenia ciepta izolacji
z pianki poliuretanowej wykonanej na rurach przez akredytowane laboratorium

d) $wiadectwo odbioru rur stalowych zgodnie z PN-EN10204:2006 3.1.B.






